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. Correctly distinguish the types of SATA pneumatic tools and their application
scopes

Learn more about the methods, occasions and key points of the use of SATA pneumatic tools:

1) Select the correct SATA pneumatic tool based on the requirements for use and design parameters of the tool.
2) Check and maintain your SATA pneumatic tools regularly.

3) Store and handle your SATA pneumatic tools in a safe manner.

4) Remind people around you of possible dangers when using SATA pneumatic tools.

5) Understand and specify the safety procedures and protection methods for using SATA pneumatic tools.

Il. Safety instructions for products

Please read these Operation Instructions carefully before use so as to ensure the safe and correct use of SATA pneumatic
tools.

Users are prohibited from changing the structure or design of SATA pneumatic tools and accessories by themselves as this
may which may result in personal injury or damage to the tools.

Do not point compressed air tubes directly at yourself or others.

@ @ ©

Wear protective devices over your eyes and face when operating, repairing or replacing the parts of pneumatic tools so as to
prevent debris or impurities from entering your eyes.

Do not wear jewelry, scarves, ties, etc., or have loose clothing or long hair when using SATA pneumatic tools, as these may be
drawn into the rotating tools, causing serious personal injury.

Do not touch the rotating shaft or accessories.

® @ 9

Use the accessories and spare parts specified by SATA, as the use of those not approved by SATA may cause personal injury or
damage to the tools.

SATA pneumatic tools can generate large impact and vibration during operation. Please ensure that you are strong enough
hold the pneumatic tool steadily during operation.

When ceasing use, replacing parts or performing repairs, first shut off the compressed air supply, then disconnect the SATA
pneumatic tool from the compressed air line.

Do not leave the air pipe in an aisle or work area for too long so as to avoid serious injury caused by tripping or slipping.
As SATA pneumatic tools produce loud noise during operation, please wear standard ear protection gear.

As SATA pneumatic tools may generate dust, particles, smoke or other harmful gases during operation, wear a mask or other
respiratory protection gear meeting the relevant standards so as to avoid possible health hazards

Prolonged repetitive movement, incorrect posture and vibration can cause local or general fatigue, numbness or pain. In such
cases, stop using the pneumatic tool immediately and consult a doctor.
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lll. Use and maintenance notes for tools

1) The pressure of the compressed air shall not exceed the air pressure indicated in the specification sheets and on the nameplates of
the toals.
2
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Add 10 drops of lubricant through the air inlet or specified lubricant filling hole before and after each use. Repeat lubricant filling

each time the pneumatic tool is used continuously for more than one hour.

3) If an oil mist lubricator is used in the air supply line, the supply amount shall be adjusted to 3 drops per minute.

4) Ensure that clean and dry compressed air is used.

5) Please use the air treatment FRL  (filter, relief valve and oil mist lubricator) in the air supply line.

6) Check whether there is condensate water in the compressor tank or filter every day. If water is there, drain it off.

7) Check the oil in the oil mist lubricator every day and replenish if needed.

8) Lubricate SATA pneumatic tools with the specified lubricants or greases.

9) Use lubricant for specialized pneumatic tools or SFA#5 lubricants in the pneumatic motors and oil mist lubricators. Add the lubricant
through specified filling hole.

10
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Use molybdenum-based grease for the lubrication of impact and transmission components. Please add the grease through the
specified filling hole.

IV. Notes for connecting the air supply system and pipelines

1) Refer to the figure below for how to arrange the compressed air supply line.

2') Select an air pipeline based on the recommended inner diameter given in the tool's specification sheet.

3) Set the air pressure based on the recommended working pressure given in the tool's specification sheet and adjust the air
pressure with a relief valve.

4
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The air pipe after the relief valve shall not exceed 3 meters in length as the air pressure at the air inlet of the pneumatic tool will be
reduced if the pipe is too long.

Compressed air pipe ——\

ZFi\ter

Lubricator

Air regulator
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V. Troubleshooting for Common Faults

Always shut off the air supply before repairing, disassembling or assembling tools.

Fault phenomenon

Possible cause

Troubleshooting

The tool does not rotate or slows
down.

The air pathway may be blocked by foreign
matter.

Check for and remove foreign matter.

The blades are worn or cracked.

Replace the blades.

The gear is partially damaged or the
bearing is damaged.

Replace the gear or bearing.

The speed control knob is not at the correct
setting.

Adjust the speed control knob.

The air pressure is too low.

Adjust the inlet pressure.

The tool cannot stop rotating.

The 0-ring of the knab is worn or the knab
cannot be positioned.

Replace the knob assembly.

The air intake lifting pin is bent or deformed.

Replace the lifting pin.

The air intake spring fails.

Replace the air intake spring.

The tool does not rotate and emits
a large exhaust volume.

The rotor blades are blocked.

Check for and remove foreign matter.

The motor rotor is stuck due to rust.

Remove the rust and apply lubricant.

The torque of the tool deceases

The impact parts are excessively worn.

Check and replace the parts.

gradually but the rotation is normal.

Insufficient lubrication.

Refill the lubricant or grease.

The output shaft and sleeve are worn.

Replace the output shaft and sleeve.
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I. Typen der pneumatischen SATA-Werkzeuge und deren Anwendungsbereich
unterscheiden

Erfahren Sie mehr iiber die Verwendung der pneumatischen SATA-Werkzeuge, die Verwendungsschwerpunkte und die Einsatzpunkte :

1) Entsprechend den Konstruktionsanforderungen und der Verwendungsanforderungen der Werkzeuge sind die pneumatischen SATA-
Werkzeuge korrekt auszuwahlen.

2) Uberprafen und warten Sie Ihre pneumatischen SATA-Werkzeuge offen.

3) Bewahren Sie Ihre pneumatischen SATA-Werkzeuge sicher auf und transportieren Sie sie sicher.

4) Bei der Verwendung der pneumatischen SATA-Werkzeuge missen Sie die anderen in der Nahe auf die Gefahren aufmerksam
machen.

5) Verstehen und Verdeutlichen Sie die Sicherheitsverfahren und Schutzmethoden fir pneumatische Werkzeuge.

-

II. Produktsicherheitsanweisungen

Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie die pneumatischen SATA-Werkzeuge verwenden, um eine
sichere und korrekte Verwendung der pneumatischen SATA-Werkzeuge zu gewahrleisten.

Es ist verboten, die Struktur und das Design von pneumatischen SATA-Werkzeugen und deren Zubehér selbst zu andern. Das
Andern der Struktur und des Designs fiihrt zu Schaden an den Werkzeugen und zu Verletzungen.

Richten Sie den Druckluftschlauch nicht direkt auf sich oder andere Personen.

Tragen Sie bei der Handhabung oder Reparatur von pneumatischen Werkzeugen oder beim Austauschen von Teilen einen
Augen-und Gesichtsschutz, um zu verhindern, dass Schmutz und Unreinheiten in Ihre Augen gelangen.

Vermeiden Sie bei der Verwendung von pneumatischen Werkzeugen das Tragen von Schmuck, Schals, Krawatten usw. sowie
lockere Kleidung und langes Haar, um nicht in die rotierenden pneumatischen Werkzeuge geraten zu kénnen und schwere

Verletzungen zu verursachen.
Berihren Sie die rotierenden Wellen und Zubehdrteile nicht in direktem Kontakt.

Bitte verwenden Sie von SATA vorgeschriebenen Zubehér- und Ersatzteilen. Die Verwendung von Zubehdr- und Ersatzteilen,
die nicht von SATA zugelassen sind, kann zu Verletzungen und Werkzeugschaden fiihren.

Pneumatische Werkzeuge konnen wahrend der Arbeit starke StoBe und Vibrationen erzeugen. Bitte stellen Sie sicher, dass
ausreichend Kraft vorhanden ist, um die pneumatischen Werkzeuge in Betrieb zu halten.

Wenn Sie die pneumatischen SATA-Werkzeuge verwenden oder Teile austauschen oder Reparaturen durchfiihren, schalten Sie
die Druckluftversorgung ab und trennen Sie die pneumatischen Werkzeuge und Druckluftleitungen.

Vermeiden Sie es, das Luftrohr fir langere Zeit im Gang und Arbeitsbereich zu lassen, um schwere Verletzungen durchs
Stolpern oder Verrutschen zu vermeiden.

Pneumatische Werkzeuge erzeugen beim Arbeiten einen hohen Larm. Tragen Sie bitte einen Gehdrschutz.
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Pneumatische Werkzeuge konnen wahrend des Betriebs Staub, Partikel, Rauch oder andere schadliche Gase erzeugen. Tragen
Sie eine Standardmaske oder ein anderes Atemschutzgerat, um mégliche Gesundheitsgefahren zu vermeiden.

Wiederholte Bewegungen fir eine lange Zeite, falsche Haltung und Vibration kénnen zu lokaler oder allgemeiner Erschdpfung,
Taubheit und Schmerzen fiihren. Bitte beenden Sie die Verwendung pneumatischer Werkzeuge sofort und suchen Sie einen
Arzt auf.

lll. VorsichtsmaBnahmen bei der Verwendung und Wartung von Werkzeugen

1) Der Druck der Druckluft darf den auf dem Werkzeugdatenblatt und auf dem Typenschild des Werkzeugs angegebenen Luftdruck
nicht Uberschreiten.
2
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Spritzen Sie vor und nach jedem Gebrauch 10 Tropfen Schmiermittel aus dem Druckluftwerkzeugeingang oder der angegebenen
Schmiermitteleinftlloffnung. Wenn Sie pneumatische Werkzeuge jeweils fir mehr als 1 Stunde verwendet haben, ist es auch
notwendig, den Vorgang des Einfllens des Schmiermittels zu wiederholen.

3) Wenn in der Luftzufuhrleitung ein Olnebeldler verwendet wird, wird die Olzufuhrmenge auf 3 Tropfen pro Minute eingestellt.
4) Stellen Sie sicher, dass saubere, trockene Druckluft verwendet wird.

5) Verwenden Sie bitte Luftquelledreifachstick- den Filter, das Druckminderventil und den Olnebeléler in der Luftzufuhrleitung.
6) Uberpriifen Sie das Kondensat aus dem Kompressortank und lassen Sie es taglich ab.

7') Das 0l im Olnebeldler taglich kontrollieren und auffallen.

8) pneumatischen SATA-Werkzeuge mit vorgeschriebenen Schmiermitteln oder Fetten schmieren.

9) Verwenden Sie das Schmiermittel fiir pneumatische Werkzeuge oder SEA # 5 fiir Luftmotor und Olnebeléler. Fillen Sie die
angegebene Olbohrung mit 01

10) Verwenden Sie das Schmiermittel auf Molybdanbasis fiir die Schmierung von Schlag- und Getriebekomponenten. Fillen Sie das Fett

=

mit der angegebenen Fettfllloffnung.

IV. VorsichtsmaBnahmen fiir das Luftversorgungssystem und die Rohrleitung

1) Beziehen Sie sich bitte auf die Abbildung unten, um die Druckluftzuleitung anzuordnen.

2 ) Bitte wahlen Sie die Luftréhre entsprechend dem empfohlenen Innendurchmesser der Luftréhre auf dem Werkzeugdatenblatt.

3) Stellen Sie den Luftdruck entsprechend dem empfohlenen Arbeitsdruck auf dem Werkzeugdatenblatt ein und stellen Sie den
Luftdruck mit einem Druckminderventil ein.

4 ) Die Lange der Luftrghre nach dem Druckreduzierventil sollte 3 Meter nicht Gberschreiten, da iberméaBige Luftréhre dazu fiihren
kénnen, dass der Luftdruck am Lufteinlass des Druckluftwerkzeugs abnimmt.

”ﬂl:[—l N
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V. Gangige Methoden zur Fehlerbehebung

Unterbrechen Sie immer die Luftzufuhr, bevor Sie das Werkzeug reparieren.

Storungsphanomen

Mdgliche Ursache

Abhilfe

Das Werkzeug dreht nicht oder
verlangsamt sich

Luftrohre kdnnen durch Fremdkérper
blockiert sein

Uberpriifen Sie auf Fremdkérper

KlingenverschleiB oder Risse

Blatter austauschen

Teilweise Schaden der Zahnrader oder
Lagerschaden

Zahnrad oder Lager austauschen

Der Geschwindigkeitsregler ist nicht
eingestellt

Den Geschwindigkeitsregler einstellen

Niedriger Luftdruck

Eingangsdruck einstellen

Das Werkzeug kann nicht aufhéren
zu drehen

Der 0-Ring des Knopfes ist abgenutzt oder
kann nicht positioniert werden

Ersetzen Sie die Knopfbaugruppe

Biegeverformung des Luftansaugstifts

Den Einlassstift ersetzen

Ausfall der Ansaugfeder

Die Luftansaugfeder ersetzen

Das Werkzeug dreht sich nicht und
das Abgasvolumen ist groB

Die Rotorblatter sind blockiert

Auf Fremdkorper Gberpriifen und ggf.
entfernen

Der Motorrotor steckt aufgrund von Rost
fest

Rost entfernen und Schmiermittel
hinzufiigen

Das Drehmoment des Werkzeugs
wird allmahlich reduziert, aber die
Drehung ist jedoch normal.

UberméaBiger VerschleiB der StoBteile

Ersatzteile prifen

Unzureichende Schmierung

Schmierdl oder Fett einfillen

Abtriebswelle, HilsenverschleiB

Die Abtriebswelle und die Hulse ersetzen
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l. Bup, NTHEBMAaTU4YE€CKUX UHCTPYMEHTOB SATA M 061aCTb UX
npuMeHeHuUs

O3HaKOMbTeCb CO CNOCO60M UCMNO/Ib30BAaHUA NHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB SATA, MECTOM

MUCNONb30BaHUA U TPe60BaHUAMU K UCNO/b30BaHUIO:

1) BbibepuTe nogxogsiime NHEBMATUYECKME MHCTPYMEHTbI SATA B COOTBETCTBUM C TPe6OBaHMAMM K
MCMONb30BaHMUIO U MPOEKTHbIMU NapamMeTpamMmu UHCTPYMEHTOB.

2) YacTo nposepsiiTe 1 06CAYXKMBAKTE MHEBMATUYECKME UHCTPYMEHTbI SATA.

3) Be3onacHo xpaHuTe U NepeBo3nTe BaLUM MHEBMATUYECKUE MHCTPYMEHTbI SATA.

4) B npouecce UCMOb30BaHUS MHEBMATUYECKMX MHCTPYMEHTOB SATA HY)XXHO HAaNOMHUTb OKPYXXatoLWMM O
BO3MOXHbIX ONACHOCTSX.

5) Heo6xogMMO MOHSATH M YTOYHWUTL NPaBuUIa TEXHUKU 6€30MacHOCTU M CNocobbl 3aLnTbl
NHEBMATUYECKOrO MHCTPYMEHTA.

Il. AHCTPYKLMA NO TEXHUKE 6e3onacHoOCTH

MNepepn ncnonb3oBaHMEM MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB SATA BHUMaTeNbHO npquTaﬁTe PYyKOB
0ACTBO MO 3KCnayaTaunm, 4yT06bI 06ECneynTb 6e30nacHoe n npaBuibHOEe UCNOJ/b30BaHNE

MHEBMaTUYECKMUX MHCTPYMEHTOB SATA.

3anpelaeTca U3MeHNATb MOMb30BaTeNleM KOHCTPYKLMIO Y MPOEKTUPOBaHME MHEBMATUYECKNX
WNHCTPYMEHTOB SATA N UX MPUHALNEXHOCTEN CAMOCTOSTENBHO, @ U3MEHEHWE KOHCTPYKLMK 1
NPOEKTUPOBAHMS MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHMIO UHCTPYMEHTOB U TPaBMaM.

Hukorga He HaﬂpaBﬂﬂVlTe pr6Ky COKaToro Bo3ayxa HenocpeacTBeHHO Ha cebs nnn Ha koro-nunéo.

Mpu paboTe C NTHEBMATUYECKMMU UHCTPYMEHTAMU UK NPU UX PEMOHTE UMW 3aMeHe 3anyacTei
HafleBalTe yCTPOMCTBA A1 3alMTbl [1a3 U nLa, 4TO6bI B I1a3a He Monasan OCKONIKK U CMECK.

I'Ipm NCNoIb30BaHNN MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB He Hap,eBaﬁTe YKpalweHus, LLIapd:)bI, FancTyku,
He HOCuTe CBO6OAHyIO ofexay nnuv l'ITOfI'Il/I6O, 4YTO MOXET nonagathb B ABMXKYLLMECA SN1EMEHTbI U
MOXeT NPUBECTUN K Cepbe3HbIM TPaBMaM. ﬂ'ﬂﬂ yaepxaHua oANHHbIX BO1OC HOCUTE 3alliUTHbIE

rofI0BHble Y6OPbI.
3anpeLyaeTcs NPUKacaTbCs K BpaLyatoLeMycst Basy U MpUHAANEKHOCTSM.

Vicnonb3yiiTe NpUHaANEXHOCTY U 3anacHble YacTy, yKasaHHble SATA. Vicnonb3oBaHue
MPUHaAIEXHOCTEN 1 3anacHbIX YacTel, He 0f06PeHHbIX SATA, MOXKET NPUBECTU K TPaBMe 1

MOBPEXAEHWIO MHCTPYMEHTA.

PMHeBMaTUYeCKME MHCTPYMEHTbI MOTYT CO3[,aBaTh CU/IbHbIE yAapbl U BUGPALMIO BO BpeMs paboTbl.
Y6eanTech, 4TO MOLHOCTb [OCTAaTONHA A/ YAepXKaHus paboTatoLmx MHEBMATUYECKMX

MHCTPYMEHTOB.
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Mpv oCcTaHOBKe MCMONb30BaHMS MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB SATA, 3aMeHe aeTanein unm
NPOBEAEHNM PEMOHTHbIX PabOT OTK/OYMTE NOAAYY OKATOro BO3AyXa Y OTCOefUHNUTE
NHEBMATUYECKNE MHCTPYMEHTbI OT TPYOKM CKATOro Bo3ayxa.

He ocTaBnsiiTe BO3AYLLUHbIN LWAAHT B NPOXofe 1 paboyeii 30He Ha JoNroe BpeMsi, YTobbl n3bexaTb
Cepbe3HbIX TPABM, BbI3BaHHbIX MOCKa/b3bIBAHMEM U CMOTbIKAHWEM.

[MHeBMaTUYeCKMe MHCTPYMEHTbI NPpU paboTe byayT CoO3aaBaTh WYM, UCMOb3YITe CPEACTBA 3aLUMThI
OpraHoB ciyxa.

Bo BpeMst paboTbl MHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB MOTYT BbILE/ATHCS Mbllb, YaCTULLbI, AbIM UK
Lpyrvie BpegHble rasbl. HocuTe cTaHgapTHYO MacKy Uan Apyroe yCTPOWCTBO 3aLyMTbl OPraHoB
OblXaHWs, 4TO6bl N36€XaTb BO3MOXHbIX OMACHOCTEN 415 3OPOBbS.

[nnTenbHoe NOBTOPHOE AECTBIE, HEMPaBUIbHOE MOMOXKEHWE 1 BUBPALMS MOTYT BbI3BaTb MECTHYHO
1Ny o6 Ly YCTaNoCTb, OHEMEHWE U 60/1b. MpY 3TOM HEMEAIEHHO NpeKpaTUTE UCMO/b30BaHNE
MHEeBMaTUYeCKMUX MHCTPYMEHTOB 1 06paTUTECh K Bpayy.

ll. Ocobble yKa3aHUsl N0 UCMO/Ib30BAHUIO U yXOAY
WHCTPYMEHTOB

1) [laBieHue 0xaToro Bo3fyxa He [I0/DKHO NMpeBbIlaTh JaB/eHe BO3AyXa, yKa3aHHoe B Tabnuue
cneuuduKaLmnii M Ha NacnopTHOM TabAnYKe NHCTPYMeHTa.

2) BBopguTe 10 Kanenb CMa3Ku BO BMYCKHOTO OTBEPCTHS MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB UKW Yyepes
yKa3aHHOe O0TBepCTue [/151 3aMOIHEHUS CMA3KOW nepeq KaX/ablM NCMOb30BaHWEM 1 Noce
MCNoNb3oBaHus. Ecnv kaxaplil pas Mcnonb3yrT MHEBMATUYECKME MHCTPYMEHTbI 6onee 1 yaca, To
NMOBTOPWTE ONEPaLIMIo 3a1Ba CMa3KU.

3) Ecnv B IMHWMU NOAAYM BO3AyXa UCMOJb3YeTCst yCTPONCTBO /151 CMA3KM MacCIsiHbIM TYMaHOM, 06beM
nofauv Macna perynmpyeTcsi Ao 3 Kanesnb B MUHYTY.

4) Wcnonb3ynTe YNCTIN, CyXOW CKaTbI BO3AYX.

5) Wcnonb3yiiTe B AMHWUM Nogayn rasa 610K NOArOTOBKYU BO3fyXa - DUNLTP, PeAYKLMOHHbIV KianaH 1
nyépukarop.

6) MpoBepsiiTe 1 CNMBANTE KOHAEHCAT U3 Pe3epBYyapa KOMMNPECCopa 1 GUILTPA EXEAHEBHO.

7) ExegHeBHO npoBepsinTe U 4o6aBasinTe CMasKy B Iy6PUKATOP CMa3K1 MAC/IsIHbIM TYMaHOM.

8) Wcnonb3yinTe ykazaHHOE CMa304HOE MAC/Io UM CMa30YHbIV XKUP AJ15 BbIMOIHEHWS CMa3blBaHUs
NHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB SATA.

9) [ns nHeBMaTUYECKOro MOTOpa v y6prKaTopa MCMOMb3YiTe creLmanbHoe CMa3oyHoe Macsio g
NMHEBMaTUYECKUX MHCTPYMEHTOB UM cMa3Ky SEA # 5. 3anuBaiTe cMa3Ky Yepes ykasaHHOe OTBEpCTHE.

10) Wcnonb3yiiTe cMasKy Ha MOIMBAEHOBON OCHOBE /15 CMa3biBaHWS YAAPHbIX Y3/10B U NPUBOAA.
3anmBaiTe KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky Yepes yKaszaHHOe OTBepCTre s 3a/1u1Ba.
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IV. Ocobble yKa3aHUs N0 COeAMHEHUI0 CUCTEMbBI NOgAYM
BO3AyXa u TpybonpoBogos

1) Pa3mewaiite Tpy6ONpPOBOAbI MOJAYM CKATOTO BO3AYXA COMIACHO CIEAYIOLLEMY PUCYHKY.
2) BbibepuTe BO3[YLIHbIN WIAHT B COOTBETCTBMM C PEKOMEH/YEMbIM BHYTPEHHUM AMaMEeTPOM BO34YLIHOMO
WnaHra B Tabnuue cneundrKauuii UHCTPYMEHTOB.

3) YcTaHOBWTe AaBneHune BO3[yxa B COOTBETCTBUM C PeKOMEH[0BaHHbIM paboyum faBneHvem B Tabnvue
cneuuduKaLmii MHCTPYMEHTOB. Perynnmpyinte gaBneHvie BO3ayxa peayKLUVOHHbIM KianaHoM.
4) [nuHa BO3AYLWHOIO WAHra 33 PeAyKLMOHHbIM K/1anaHOM He [O/DKHa NpeBbiwaTh 3 M. YpeamepHo

AﬂMHHbIVI BOBFI,yUJHbIVI LWMaHT MOXXET NPUBECTU K CHMXXEHUIO flaB/1eHNA BO34yXa Ha BXo[e BO3yXa B
NHEBMaTUYECKMI MHCTPYMEHT.
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V. HYacTo BcTpeyalowwmecss HEUCNPABHOCTU U CNOCo6bl UX

yCTpaHeHus
Bcerpa oTk/toualTe nogavy Bosgyxa nepes TeMm, Kak MpucTynuTb K peMOHTY, cbopke 1 pasbopke
NHCTPYMEHTa.
HeucnpasHocTu BO3MOXHbIE MPUYUHBI MeTop ycTpaHeHus

NHCTpyMeHT He
NoBOpaYMBaeTCcs Unu
MeANeHHee

Bo3ayLwHbIN KaHan MOXeET
6bITb 326UT NOCTOPOHHNMM
npegmeTamu

MpoBepuTb U yaanuTb
NMOCTOPOHHME NpegMeTbl

Paboyee koneco NMeeT U3HOC UNK
paspbiBbl

3ameHUTb paboyee KoeCco

YacTb LWeCTePHU NAN NOALLNMHUK
noBpexpgaeTca

3aMeHUTb LWeCTEePHIO0 Nan
noaWnnHNK

MoBOpOTHas KHOMKa perynsTopa
CKOPOCTW HE OTPeryMpoBaHa Ha
mecTe

PerynupoBaTb NOBOPOTHYO
KHOMKY

CNULWKOM HM3KOe AaBneHune
BO3AyXa

PerynupoBaTb fjlaBneHve Ha Bxofe
BO3AyXa

VIHCTpYMeHT He MoXeT
OCTaHOBUTHCS

0-06pa3Hoe KOMbLO KHOMKK
M3HALMBAETCS UMW HE MOXET
6bITb MO3MLMOHUPOBAHO

3aMeHUTb KHOMKyY B cbope

LWTndT Ha BXOofEe BO3AyXa MMeeT
pedopmauuio nsrnba

3ameHUTb WTUT Ha BXOAE
BO3AyXa

BnyckHas NpyxuHa HemcnpasHa

3aMeHUTb BMYCKHYH MPYXUHY

WNHCTpyMeHT He
NOBOPaYMBaETCs 1
nmeet 60/bLoi 06beM
BbIX/IOMHbIX Fa30B

Paboune koneca potopa 3abununce

MpoBepuTb U yaanuTb
NMOCTOPOHHWE NpeaMeTbl

PoTop moTopa 3acTpsn n3-3a
MOKPbITUS PXKABYNHOW

YAANUTb PXXaBYMHY 1 106aBUTb
CMasky

KpyTaiwuii MoMeHT
WHCTpYMeHTa MocTeneHHo
yMeHbLUAETCs, HO BpalleHue
HopMasbHoe.

Ype3MepHbIi U3HOC yAapHbIX
YacTen

MpoBepuTbL 1 3aMeHUTb feTanu

HepocTaTok cmMa3ku

3anuUTh CMa304HOE MAC/I0 MK
KOHCUCTEHTHYH CMa3Ky

BbixogHoi Ban u MydTa
M3HalMBaNNCh

3aMeHUTb BbIXOAHON Ban 1 MydhTy
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. Distinguir os tipos de ferramentas pneumaticas da SATA e sua faixa de
aplicacao

Saiba mais sobre metddos de uso, lugar de uso e pontos de uso das ferramentas pneumaticas da SATA:

1) De acordo com os pardmetros de design das ferramentas e os requisitos de uso, as ferramentas pneumaticas da SATA sao

selecionadas corretamente.

2) Sempre verifigue e mantenha suas ferramentas pneumaticas da SATA.

3) Armazene e transporte com seguranca suas ferramentas pneumaticas da SATA.

4) No processo de usar as ferramentas pneumaticas da SATA, vocé precisa lembrar de perigos ao pessoal proximo.

5) Conhecer e esclarecer os procedimentos de seguranca e métodos de protecéo de ferramentas pneumaticas.

II. Instrucées de seguranca do produto

Leia atentamente 0 manual de instrugdes antes de usar as ferramentas pneumaticas da SATA para garantir 0 Uso seguro e
correto das ferramentas pneumaticas da SATA.

E proibido alterar a estrutura e o design das ferramentas pneumaticas da SATA e seus acessOrios por si mesmos, pois a
alteracéo da estrutura e do projeto causara danos as ferramentas e ferimentos pessoais.

N&o aponte o tubo de ar comprimido diretamente para si ou para outras pessoas.

Ao manusear ou reparar ferramentas pneumaticas ou substituir pegas, use protetores oculares e faciais para evitar que
detritos eimpurezas voem aos olhos.

Ao usar ferramentas pneumaticas, evite usar jdias, cachecdis, gravatas etc., bem como roupas soltas e cabelos compridos
para evitar entrar nas ferramentas pneumaticas rotativas, causando ferimentos graves.

Nao toque no eixo giratorio e nos acessorios em contato direto.

Use os acessorios e pegas de reposicao especificados pela SATA, e 0 uso de acessorios e acessorios que nao sejam aprovados
pela SATA pode causar ferimentos pessoais e danos as ferramentas.

As ferramentas pneumaticas podem gerar grande impacto e vibragdo durante o trabalho. Por favor, certifique-se de que ha
energia suficiente para manter as ferramentas pneumaticas em operagao.

Ao usar as ferramentas pneumaticas da SATA ou ao substituir pegas ou realizar reparos, desligue o suprimento de ar
comprimido e separe as ferramentas pneumaticas e os tubos de ar comprimido.

Por favor, evite deixar o tubo de ar no corredor e area de trabalho por um longo tempo para evitar lesdes graves causadas por
tropegar ou escorregar.

As ferramentas pneumaticas produzirdo um volume maior ao trabalhar, por favor, use protetores auriculares padréo.

As ferramentas pneuméaticas podem gerar poeira, particulas, fumaga ou outros gases nocivos durante a operagao. Use uma
mascara padrao ou outro dispositivo de protegao respiratria para evitar possiveis riscos a satde.



< SATA 0 (][] 1] 5

Movimentos repetidos por muito tempo, postura incorreta e vibragao podem causar fadiga local ou geral, dorméncia e dor.
Por favor, pare de usar ferramentas pneumaticas imediatamente e consulte um médico.

lll. Uso de ferramentas e precaugdes de manutengao

1) Apressao do ar comprimido néo deve exceder a presséo de ar indicada na folha de especificagdo da ferramenta e na placa de
identificacao da ferramenta.

2 ) Injete 10 gotas de lubrificante da entrada da ferramenta pneumatica ou do orificio de enchimento do lubrificante especificado antes

de cada uso e apds 0 uso. Repita 0 uso de ferramentas pneumaticas por mais de uma hora a cada vez.

Se um lubrificador de névoa de 6leo for usado na linha de suprimento de ar, a quantidade de suprimento de 6leo € ajustada para 3

gotas por minuto.

3

N

4) Certifique-se de que o ar comprimido limpo e seco seja usado.

5) Por favor, use tratamento de fonte de ar triplos na linha de fornecimento de gés - filtro, valvula redutora de pressao e lubrificador
de névoa de dleo.

6) Verifique e drene o condensado do tanque do compressor e filtre diariamente.

7') Verifique e reabasteca o dleo no lubrificador de névoa de 6leo diariamente.

8) Lubrifique as ferramentas pneumaticas da SATA com lubrificantes ou graxas especificados.

9) Use um lubrificante especial para ferramentas pneumaticas ou o lubrificante SEA#5 para motor a ar e lubrificador de névoa de

oleo. Preencha o orificio de dleo especificado com dleo.

Use graxa a base de molibdénio para lubrificacao de componentes de impacto e transmissao. Encha a graxa com o orificio de

enchimento de graxa especificado.

10
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IV. Sistema de fornecimento de ar e precaugées de conexao de tubulagao

1) Por favor, consulte a figura abaixo para organizar a linha de fornecimento de ar comprimido.

2) Por favor, selecione a traquéia de acordo com o didmetro interno recomendado da traqueia na folha de especificagoes da
ferramenta.

3') Por favor, ajuste a pressao do ar de acordo com a pressao de trabalho recomendada na folha de especificagdes da ferramenta. Use
uma valvula redutora de pressao para ajustar a pressao do ar.

4) 0 comprimento do tubo de ar apds a valvula redutora de pressao néo deve exceder 3 metros. 0 tubo de ar excessivamente longo
fara com que a presséo de ar da entrada de ar da ferramenta pneumatica diminua.

| B sama
U[I ,]| : - tubo de ar comprimido -—\ =

i

Z filtro

lubrificador

Regulardor de ar
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V. Métodos comuns de solu¢ao de problemas

Sempre corte o suprimento de ar antes de reparar a ferramenta.

Fendmeno de falha

Causa possivel

Solucao de problemas

A ferramenta néo gira ou
desacelera

As vias aéreas podem ser bloqueadas por
corpos estranhos

Verifique e remova objetos estranhos

Lamina desgastada ou quebrada

Substituicao de laminas

Danos parciais a engrenagem ou danos no
mancal

Substitua a engrenagem ou o mancal

0 botdo de controle de velocidade ndo estéa
ajustado no lugar correto

Ajuste o botao de controle de velocidade

Baixa presséo de ar

Ajustar a pressao de entrada

A ferramenta ndo pode parar de
girar

0 botéo do anel-0 desgastado ou ndo pode
ser posicionado

Substitua a montagem do botao

Deformacéao de flexao do pino de entrada
dear

Substitua o pino de entrada de ar

Falha de mola de entrada de ar

Substitua a mola de entrada de ar

A ferramenta ndo gira e o volume
de exaustao € grande

As laminas do rotor estdo blogueadas

Verifique e remova objetos estranhos

0 rotor do motor esta preso devido a
ferrugem

Remova a ferrugem e adicione lubrificante

0 torque da ferramenta é
gradualmente reduzido, mas a
rotacao é normal.

Desgaste excessivo de pegas de impacto

Verifique pegas de reposi¢ao

Lubrificagao insuficiente

Enchimento com ¢leo lubrificante ou graxa

Eixo de saida, desgaste da luva

Substitua o eixo de saida e bucha
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. Distinguir los tipos de herramientas neumaticas Sata y su rango de aplicacion

Conozca detenidamente como utilizar las herramientas neumaticas de Sata, las situaciones del uso y los puntos principales de uso:

1) De acuerdo con las necesidades y los parametros del disefio de las herramientas, seleccione correctamente las herramientas
neumaticas de Sata.

2) Siempre revise y mantenga sus herramientas neumaticas de Sata.

3) Guarde y transporte de forma segura sus herramientas neumaticas de Sata.

4) Enel proceso de uso de las herramientas neumaticas de Sata, debe recordar a las personas cercanas a usted los peligros posibles.
5) Conozcay comprenda los procedimientos de seguridad y métodos de proteccion de herramientas neumaticas.

Il. Instrucciones de seguridad del producto

Lea atentamente el manual de instrucciones antes de utilizar las herramientas neumaticas de Sata para garantizar el uso
correcto y seguro de las herramientas neumaticas de Sata.

Se prohibe cambiar la estructura y el disefo de las herramientas neumaticas de Sata y sus accesorios por si mismos. El
cambio de la estructura y el disefo causara danos a las herramientas y lesiones personales.

No apunte el tubo de aire comprimido directamente hacia usted u otras personas.

Cuando se opere, repare las herramientas neumaticas o reemplace las piezas, utilice los protectores para los 0jos y la cara
para evitar que los desechos y las impurezas vuelen a los 0jos.

Al usar las herramientas neumaticas, evite usar las joyas, bufandas, corbatas, y etc., asi como la ropa suelta y el cabello largo
para evitar que se entren en las herramientas neumaticas rotativas, causando lesiones personales graves.

No toque directamente el eje giratorio y los accesorios que estan en rotacion.

Utilice los accesorios y piezas de repuesto especificados por Sata, y el uso de accesorios y piezas de repuesto que no estén
aprobados por Sata podra causar lesiones personales y dafios a la herramienta.

Las herramientas neumaticas podran generar grandes impactos y vibraciones durante el trabajo. Asegurese de que haya
suficientefuerza para sostener las herramientas neumaticas en funcionamiento.

Cuando se deja de utilizar las herramientas neumaticas de Sata o se reemplacen las piezas o realice las reparaciones, cierre
lafuente de aire comprimido y separe las herramientas neumaticas y los tubos de aire comprimido.

Evite dejar el tubo de aire comprimido en el pasillo y el rea de trabajo durante mucho tiempo para evitar lesiones graves
causadas por tropiezos o resbalones.

Las herramientas neumaticas produciran un ruido alto cuando se funcionan, utilice la proteccion auditiva estandar.

Las herramientas neumaticas podran generar polvos, particulas, humo u otros gases dafiinos durante la operacion. Utilice la

mascara estandar u otro dispositivo de proteccion respiratoria para evitar posibles riesgos para la salud.
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Los movimientos repetidos, la postura incorrecta y la vibracion durante mucho tiempo podran causar la fatiga, el
entumecimiento y dolor local o general. Deje de usar las herramientas neumaticas inmediatamente y consulte a un médico.

lll. Uso de herramientas y precauciones de mantenimiento

1

N3

La presion del aire comprimido no debe exceder la presion de aire indicada en la tabla de especificaciones de la herramienta y en la
placa de identificacion de la herramienta.

Inyecte 10 gotas de lubricante en la entrada de aire de la herramienta neumatica o del orificio de llenado del lubricante especificado
antes de cada uso y después de su uso. Repita la operacion de llenado de lubricante, cada vez que se utilice la herramienta
neumatica durante mas de una hora.

2

-

3

—

Si'se usa el lubricador de neblina de aceite en el tubo de suministro de aire, la cantidad de suministro de aceite se ajusta a 3 gotas

por minuto.

4) Asegurese de utilizar el aire comprimido limpio y seco.

5) Utilice la pieza triple de fuente de aire en el tubo de suministro de aire--filtro, la valvula liberadora de presion y lubricador de neblina
de aceite.

6) Revisey drene el agua condensado del tanque del compresor y filtro diariamente.

7) Revise y reponga el aceite en el lubricador de neblina de aceite diariamente.

8) Lubrique las herramientas neumaticas de Sata con lubricantes o grasas especificados.

9) Utilice los lubricantes especificos o el lubricante SEA # 5 en el motor neumatico y el lubricador de neblina de aceite. Llene el aceite

lubricante a través del orificio de aceite especificado.

Utilice la grasa a base de molibdeno para lubricar los componentes de impacto y transmision. Liene la grasa a través del orificio de

llenado de grasa especificado.

10
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IV. Sistema de suministro de aire y precauciones de conexion de tuberia

1) Consulte la figura a continuacion para arreglar la tuberia de suministro de aire comprimido.

2') Seleccione el tubo de aire de acuerdo con el didmetro interior recomendado en la tabla de especificaciones de la herramienta.
3') Configure la presion de aire de acuerdo con la presion de trabajo recomendada en la tabla de especificaciones de la herramienta.
Utilice la valvula liberadora de presion para ajustar la presion de aire.

La longitud de la tuberia de aire después de la valvula liberadora de presion no debe superar los 3 metros. La tuberia de aire
excesivamente larga hara que la presion de aire de la entrada de la herramienta neumatica disminuya.

o] |

4

~

tubo de aire comprimido -—\

Z filtro

llenador de aceite

Regulador de aire
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V. Soluciones de problemas comunes

Siempre corte el suministro de aire antes de reparar la herramienta.

Fenomeno de falla

Causa posible

Soluciones

La herramienta no gira ni disminuye
la velocidad de rotacion.

La via de aire podra estar bloqueada por
materia extrana.

Revise y elimine las materias extrafias

Hoja desgastada o rota

Reemplace la hoja

Dario del engranaje o dafo del eje

Reemplace el engranaje o el eje

La perilla de control de velocidad no esta
ajustada en su lugar

Ajuste la perilla de control de velocidad

La presion de aire es demasiado baja

Ajuste la presion de entrada de aire

La herramienta no puede dejar de
girarse

El anillo O de perilla estd desgastado o no
puede posicionarse

Reemplace el conjunto de la perilla

El pasador superior de la entrada de aire
esta deformado

Reemplace el pasador superior de la
entrada de aire

Falla de resorte de entrada de aire

Reemplace el resorte de entrada de aire

La herramienta no gira y la cantidad
de escape de aire es grande

Las hojas del rotor estan bloqueadas

Revise y elimine los objetos extrafios

El rotor del motor esta atascado debido a la
oxidacion

Elimine el 6xido y anade el lubricante

El par de torsion de la herramienta
se reduce gradualmente pero la
rotacion es normal

Desgaste excesivo de las piezas de impacto

Revise y reemplace las piezas de repuesto

Lubricacion insuficiente

Relleno con aceite o grasa lubricante

Eje de salida, desgaste de manguito

Reemplace el eje de salida y el manguito
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